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1. Comanda client/Contract: nr. 76 din 17.12.2015 / 1420/2015

2. Denumirea obiectului de incercat:
- Tabla din otel acoperita cu zinc, marca S350GD+Z275;

3. Client: S.C. MEXI WEB PROJECT S.R.L.
Str. Sofiei nr. 32C, Oradea, judetul Bihor,
Tel / Fax: 0359 413 340

4. Producitor: S.C. MEXI WEB PROJECT S.R.L.
Str. Sofiei nr. 32C, Oradea, judetul Bihor,
Tel / Fax: 0359 413 340

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupa care se
efectueaza incercarea:

Incercari pe tabla din otel acoperit cu zinc

- Verificarea aspectului si stérii suprafetei — (PTE 4.9 IME 04/01.01) / vizual;

- Verificarea grosimii — (PTE 4.9 IME 04/01. 02) /SR 10143;

- Verificarea masei stratului de acoperire cu zinc — (PTE 4.9 IME 10/02.01) / SR EN ISO 1460;

- Incercarea la tractiune — (PTE 4.9 IME 10/02.02) / SR EN ISO 6892-1;

- Incercarea la indoire la rece — (PTE 4.9 IME 04/01.03) / SR ISO 7438;




6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:

- esantioane de table din otel acoperite termic continuu cu zinc pe ambele fete;

- profile formate la rece cu sectiune U, executate din otel zincat, cu margini taiate (GK), sectiunile:
U 53/90/50x1,5; U 53/140/50x1,5; U 53/190/50x1,5;.

Cod probi: 590. Nr. epruvete: - 3 mostre de tabla din otel zincat, marca S350GD+Z275;
- 9 profile U (cate 3 buc. din fiecare mirime de sectiune),
executate din otel zincat S350GD+Z275.
Dimensiuni epruvete:
- tabla din otel zincat: 1000x300x1,5 mm - 3 buc.;
- profil U 53/90/50x1,5 GK x lungimi exacte 2000 mm - 3 buc.;
- profil U 53/140/50x1,5 GK x lungimi exacte 2000 mm — 3 buc.;
- profil U 53/190/50x1,5 GK x lungimi exacte 2000 mm — 3 buc.

7. Data pr:imirii obiectului de incercat: PVPP nr. 590 din 22.12.2015

8. Data efectuiirii incercirii: 7 - 12.01.2016

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului
10. Rezultate obtinute:

incerc_iri pe tabli din otel acoperiti cu zinc, marca S350GD+Z275
10.1. Verificarea aspectului si stirii suprafetei
Metoda de incercare: examinare vizuala

Rezultate obtinute:

- Tabla din otel acoperiti continuu §i uniform cu zinc pe ambele fete. Suprafata tablei acoperita cu zinc,
nu prezintd inperfectiuni, cratere, basici, pete intunecate sau de rugind vizibile cu ochiul liber. Prezintd mici
variatii In aspectul suprafetei si urme usoare de la pasivizare.

10.2. Verificarea grosimii tablei

Metoda de verificare : se masoare grosimea tablei cu micrometrul, la o distantid mai mare de 40 mm de la
margine, in 4 zone pe lungimea esantionului de proba.

Exprimarea rezultatelor:
Indicarea grosimii efective, in mm, ca media aritmetici a mésuritorilor efectuate in cele 4 zone ale
esantionului de tabld; abaterile fafd de grosimea nominals, in mm.

Rezultate obtinute:
Nr. zona de Grosimea masurata Abaterea de la grosimea
masurare {mm) nominald (mm)
1 1,45 -0,05
2 1,45 -0,05
3 1,47 -0,03
4 1,51 +0,01
o
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10.3. Verificarea masei stratului de acoperire cu zinc

Metoda de incercare:
- se determina diferenta dintre masa probei acoperite (m;) si masa probei dupa dizolvarea stratului de zinc
in solutie de acid clorhidric gi clorura de stibiu (mgz).
Exprimarea rezultatelor:
- masa pe unitatea de suprafati a stratului de zinc, in g/m® si grosimea medie a stratului de zinc, in pm, ca
medie aritmetica a determindrilor obtinute pe epruvete.
Masa pe unitatea de suprafafi a stratului de zinc (pa) este data de formula:
pa=mi—m2/ A x 10° (g/m?)
unde: my — masa probei inaintea dlzolvaru stratului de zinc, in grame;
m; - masa probei dupé dizolvarea stratului de zinc, in grame;
A — aria suprafetei expuse a probei, in mm?.
Grosimea medie a stratului de zinc se calculeazi cu formula:
G=pa/2x7,1 (um) —unde 7,1 este densitatea stratului de zinc (g/cm?)

Rezultate obtinute:

Grosime Nr. mj — mp A PA G
tabld (mm) | epruvetd (® (mm?) (g/m?) (um)
1 1,42 4854 295,2 20,8
; 2 1,37 4581 299,0 21,0
1,5 3 1,44 4817 2989 21,0
4 1,43 4813 2911 20,9
5 1,38 4633 297,8 21,0

Media - - 298 21

10.4. incercarea la tractiune

Metoda de incercare: aplicarea unei forte de tractiune, continuu §i progresiv, pand la rupere, pe directia
axei longitudinale a epruvetei de tabla zincata.

Epruvete: epruvete proportionale (tip piscot) cu lungimea initiald a zonei calibrate Lo= 80 mm si ldtime
b=20 mm, confectionate din esantione de tabla de otel zincata.

Exprimarea rezultatelor

- Forta maxima de tractiune — Fry in N;

- Forta corespunzatoare limitei de curgere— Fc in N;

- Rezistenta la tractiune — Rm in N/mm?;

- Limita de curgere superioari — Rey in N/mm?;

- Alungirea procentuald dupa rupere —~ Aso in %; Aso= (Lr - Lo) / Lo x 100;
Rezistenta la tractiune la un anumit nivel de solicitare (o) se determina cu relatia :

o=— (N/mm?)

in care :
F - sarcina de tractiune, in N

S, - aria sectiunii initiale, in mm?
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Rezultate obtinute:

Nr. So Lo L: Fe ) Fm Ren Rm Asgo
epruvete mm? mm mm N N N/mm? N/mm? %
1 30,97 80 94 12543 13750 405 444 17,5
2 32,29 80 95 13013 14300 - 403 443 18,7
3 31,53 80 96 12612 13900 400 441 20,0
4 32,26 80 96 13000 14100 403 437 20,0
5 31,17 80 94 12530 13778 402 442 17,5
Media - - - - - 403 442 19

10.5. Incercarea la indoire la rece

Metoda de incercare:
- indoirea epruvetelor de tabli zincati pani la 180° dup# o deformare prealabild cu ajutorul dornului pan3
la 120° si apoi prin apasare directd asupra capetelor (fird distantieri ) pand cele doud ramuri au ajuns paralele.

Exprimarea rezultatelor:
- observarea daca dupd indoire au aparut sau nu fisuri, crapaturi sau exfolieri ale tablei; unghiul de
indoire.
Rezultate obtinute:
Nr. epruvete Unghiul de indoire Rezultate obtinute
1 180° nu au aparut fisuri in tabld de otel nici fisuri sau exfolieri
in stratul de acoperire cu zinc
2 180° nu au apérut fisuri in tabla de otel nici fisuri sau exfolieri
in stratul de acoperire cu zinc
3 180° nu au apdrut fisuri in tabla de otel nici fisuri sau exfolieri
in stratul de acoperire cu zinc
4 180° nu au aparut fisuri in tablé de otel nici fisuri sau exfolieri
in stratul de acoperire cu zinc
5 180° nu au apérut fisuri in tabla de otel nici fisuri sau exfolieri
in stratul de acoperire cu zinc
7
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